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Professi Coating Systems

Verwendungszweck

Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 4 ist ein hochwertiger 2K-FUller zur schnellen und rationellen Reparaturlackierung
(Express-Technologie), bei der generell auf Ofentrocknung verzichtet werden kann. Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 4
hartet bereits bei Raumtemperatur (20 °C) sehr schnell durch und kann bereits nach ca. 35 Minuten Trocknung (je
nach Schichtdicke und Temperatur) geschliffen werden. Somit sind grof3e Einsparungen durch den \Wegfall
heizungsbedingter Kosten maglich. Gleichzeitig sind sehr schnelle Taktzeiten gegeben, da die Lackierarbeiten nicht
durch Heizungsintervalle unterbrochen werden mussen. Bei Bedarf ist auch eine Ofentrocknung maglich, bei der
nach einer Trocknung von ca. 10 Minuten bei 60 °C oder 20 Minuten bei 40 °C plus Abkuhlphase die Schieifbarkeit
erreicht ist. Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 4 eignet sich besonders zur PKW-Teillackierung und den Einsatz im Spot
Repair-Bereich. Sehr gute Haftung nach Vorbehandlung mit Mipa Vorreiniger Express auf Stahl, Eisen, Aluminium und
verzinkten Untergrinden.

Ergiebigkeit: 3,8 - 4,2 m%/I (bei 80 um TSD)

Verarbeitungshinweise
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) Verdiinnung

- ¥ i‘} H 5: 15 % Mipa 2K-Verdinnung V 25

HS 5: 35 % Mipa 2K-Verdlinnung V 25

Spritzviskositat
| | FlieBbecher Airmix/Airless

8

15-20s4 mm DIN -

Auftragsverfahren

% Auftragsverfahren Harter Druck (bar) Diise (mm) Spritzgange Verdiinnung

FlieRbecher - 1,6-2 1,3-1,6 2-4 15 od. 35
(Hochdrucktechnik)
HVLP - 16-2 1,3-1,6 2-4 15 od. 35
(Niederdrucktechnik)
HVLP / - 0,7 - - 15 od. 35

Duseninnendruck

Version: d 0122
Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
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behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.
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Abllftzeit
2]:318 1. Spritzgang matt antrocknen lassen, danach ohne
= Y Zwischen- und EndablUftzeiten verarbeitbar
Trockenschichtdicke
80 - 150 um
Trocknungszeit
Objekttemp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Schleifbar Uberlackierbar
20 °C ca. 5 min ca. 10 min - ca. 35 min -
40 °C - - - 20 min -
60 °C - - - 10 min -
Hinweise
Lagerung: im verschlossenen Originalgebinde mindestens 3 Jahre
VOC-Gesetzgebung: EU-Grenzwert flr das Produkt Kategorie B/c 540 g/l

Dieses Produkt enthalt max. 540 g/I

Verarbeitungsbedingungen: Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Flr ausreichende Zu- und Abluft
sorgen.
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IR-Trocknung:

IR-Trocknung kurzwellig ca. 5 min
|IR-Trocknung mittelwellig ca. 10 min

Nicht auf thermoplastischen Untergrinden verwenden.
Untergrundvorbehandlung:

Der Untergrund muss sauber, trocken und fettfrei sein. Oberflachen anschleifen.
Nicht tragfahige Altlackierungen oder Grundierungen entfernen.

Falls blanke Metallflachen Uberlackiert werden, missen diese wie folgt vorbehandelt
werden:

Aluminium und verzinkte Untergrinde schleifen mit P 220, Stahl mit P 120. Nach dem
Schleifen Vorreinigung mit Mipa Silikonentferner.

Danach Mipa Vorreiniger , Express” mittels MP Pre-Clean Reinigungstuch WBS
gleichmallig im Kreuzgang auf die blanken Metalluntergriinde applizieren und
sicherstellen, dass die Flachen mindestens fur 1 Minute feucht benetzt bleiben, um
eine optimale Konversionsschicht ausbilden zu kénnen.

Nach einer Abliftzeit von ca. 2 - 3 Minuten (Metalloberflache muss aufgetrocknet
sein) mit Mipa 2K-HS-Express-Filler FX 4 Uberlackieren. Die Uberlackierung muss
innerhalb von 15 Minuten stattfinden.

Bitte beachten, dass jeweils nur eine Metallsorte pro Tuch vorbehandelt wird. An-
oder ausgetrocknete Tlcher durfen nicht mehr verwendet werden. Falls getrankte
TUcher in einem wiederverschlieRbaren Behalter aufbewahrt werden ist folgendes zu
beachten:

Nach Entnahme eines Tuches muss der Behalter wieder luftdicht verschlossen
werden.

Bereits benutzte Tlcher sind innerhalb eines Tages aufzubrauchen und durfen nicht in
den Originalbehalter zurlickgelegt werden. Um Austrocknung zu vermeiden, kénnen
diese Tlcher separat in einem Kunststoffbehalter oder Kunststoffbeutel aufbewahrt
werden.

Sollte sich Reinigerflissigkeit am Behalterboden sammeln, den Behélter horizontal
aufstellen und durch Rollbewegung fir eine Durchtrankung der Tlcher sorgen.

Die Nicht-Verwendung des Mipa Vorreinigers Express ist analytisch nachweisbar.
Hinweise bezuglich Flller-Schleifbarkeit:

Schleifbar mit Schleifpapier P 400 trocken oder P 600 nass bei 1-Schicht-
Decklackierungen, bei 2-Schicht-Decklackierungen wird die Verwendung von

Schleifpapier P 500 / 600 trocken oder P 800 / 1000 nass empfohlen.

Erfolgt das Schleifen unmittelbar nach den vorgegebenen Mindesttrockenzeiten, wird
der Einsatz von flexiblen Schleifscheiben oder MP Interface Pad empfohlen.

Nach weiterer Durchhartung von 1 Stunde bei Raumtemperatur (20 °C) kénnen auch

Standard-Schleifscheiben verwendet werden. Diese zusatzliche Trockenzeit gilt dabei
flr alle Trocknungsarten (Raumtemperatur- und Ofentrocknung).
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